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Geometrical product specifications (GPS) - ISO code system for tolerances on
linear sizes - Part 2: Tables of standard tolerance classes and limit deviations
for holes and shafts - Technical Corrigendum 1 (ISO 286-2:2010/Cor 1:2013)

Spécification géométrique des produits (GPS) Geometrische Produktspezifikation (GPS) -
- Systeme de codification ISO pour les [SO-Toleranzsystem fiir Lingenmaf3e - Teil 2:
tolérances sur les tailles linéaires - Partie 2: Tabellen der Grundtoleranzgrade und
Tableaux des classes de tolérance Grenzabmaf3e fiir Bohrungen und Wellen
normalisées et des écarts limites des alésages (ISO 286-2:2010/Cor 1:2013)

et des arbres - Rectificatif technique 1 (ISO
286-2:2010/Cor 1:2013)

This corrigendum becomes effective on 7 August 2013 for incorporation in the official English
version of the EN.

Ce corrigendum prendra effet le 7 ao(it 2013 pour incorporation dans la version anglaise
officielle de 1a EN.

Die Berichtigung tritt am 7. August 2013 zur Einarbeitung in die offizielle Englische Fassung der
EN in Kraft.
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Europdisches Vorwort

Dieses Dokument (EN ISO 286-2:2010/AC:2013) wurde vom Technischen Komitee ISO/TC 213
,Dimensional and geometrical product specifications and verification® in Zusammenarbeit mit dem
Technischen Komitee CEN/TC 290 ,Geometrische Produktspezifikation und -priifung“ erarbeitet, dessen
Sekretariat von AFNOR gehalten wird.

Anerkennungsnotiz

Der Text von ISO 286-2:2010/Cor 1:2013 wurde von CEN als EN ISO 286-2:2010/AC:2013 ohne irgendeine
Abanderung genehmigt.
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Bild 1

Ersetze Bild 1 durch folgendes Bild:

GrenzabmaRe
A bis G H JS J K M N P bis ZC
A L Ly | L | L [t | L |
’ ‘ ‘ _‘1 2 3 14 M7 N\ M8\ 5 ‘ 6 g \7 ‘
ES=EI+IT | ES=0+ | ES= +IT/2 ES>0 ES ES<0
IT (siehe (siehe Tabelle 2 und 3) (siehe Tabelle 3)
Tabelle 2)
ElI>0 EI=0 El=-1T/2 EI=ES-IT

(siehe Tabelle 2)

ANMERKUNG 1

IT, siehe Tabelle 1.

ANMERKUNG 2 Die dargestellten Toleranzzonen entsprechen néherungsweise dem Nennmafbereich von tuber
10 mm bis 18 mm.

K1 bis K3 und K4 bis K8 fiir Nennmafd < 3 mm

K4 bis K8 fiir Mafe 3 mm < Nennmafd < 500 mm
K9 bis K18 und K4 bis K8 fiir Nennmafde > 500 mm

M9 bis M18 und M7 bis M8 fiir Nennmafie > 500 mm
N1 bis N8 und N9 bis N18 fiir Maf3e 1 mm < Nennmaf? < 3 mm sowie fiir Nennmafie > 500 mm

Legende

1

2

3

4 M1 bis M6
5

6

7

N9 bis N18 fiir Grofdenmafie 3 mm < Nennmafd < 500 mm




Bild 2

Ersetze Bild 2 durch folgendes Bild:
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GrenzabmaRe
abis g h js j k m bis z
1 L L |
RE R

es<0 es=0 es=+IT/2 es=ei+IT es=ei+IT es=ei+IT

(siehe Tabelle 4)
ei=es-IT ei=0-1IT ei=-1T/2 ei<0 ei =0oder>0 ei>0
(siehe Tabelle 4) (siehe Tabelle 5) (siehe Tabelle 5)

ANMERKUNG 1 IT, siehe Tabelle 1.
ANMERKUNG 2 Die dargestellten Toleranzzonen entsprechen néherungsweise dem NennmafRbereich von uber
10 mm bis 18 mm.

Legende
j5,j6
k1 bis k3 und k4 bis k7 fiir Nennmaf: < 3 mm

1

2

3 k4 bis k7 fiir Mafle 3 mm < Nennmaf <500 mm

4 k8 bis k18 und k4 bis k7 fiir Grofdenmafde > 500 mm

Tabelle 2

In Tabelle 2 ersetze 60 durch 660 als Wert fiir das untere Abmafd EI fiir die Toleranzklasse A9 fiir das
Nennmaf? iiber 180 mm bis einschliefRlich 200 mm.

Tabelle 6

In Tabelle 6 ersetze 25 durch 26 als Wert fiir das obere Abmafd ES fiir die Toleranzklasse H1 fiir das
Nennmaf? iiber 2 500 mm bis einschliefilich 3 150 mm.

Tabelle 7

Fiihre in Tabelle 7 die folgenden Anderungen durch:
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a) ersetze + 0,05 durch # 0,5 als Wert fiir das obere und untere Abmaf$ ES und EI fiir die Toleranzklasse ]JS1
fiir das Nennmaf3 tiber 3 mm bis einschlief3lich 6 mm;

b) ersetze + 0,05 durch # 0,5 als Wert fiir das obere und untere Abmaf$ ES und EI fiir die Toleranzklasse ]JS1
fiir das Nennmaf3 iiber 6 mm bis einschlief3lich 10 mm;

Tabelle 8

In Tabelle 8 ersetze -5 durch -7 als Wert fiir das untere Abmaf3 EI fiir die Toleranzklasse ]6 fiir das Nennmaf3
liber 250 mm bis einschliefilich 315 mm.

Tabelle 12
Fiihre in Tabelle 12 die folgenden Anderungen durch:

a) ersetze 165 durch 166 als Wert fiir das untere Abmaf3 EI fiir die Toleranzklasse S9 fiir das Nennmaf3
tber 100 mm bis einschlief3lich 120 mm;

b) ersetze -387 durch -407 als Wert fiir das untere Abmaf3 EI fiir die Toleranzklasse S9 fiir das Nennmaf3
liber 450 mm bis einschlief3lich 500 mm;

c) ersetze -96 durch -98 als Wert fiir das untere Abmaf3 EI fiir die Toleranzklasse S10 fiir das Nennmaf3
uber 450 mm bis einschlief3lich 500 mm;

Tabelle 17

In Tabelle 17 ersetze -150 durch -160 als Wert fiir das untere Abmaf ei fiir die Toleranzklasse c12 fiir das
Nennmaf bis einschliefdlich 3 mm.

Tabelle 24

In Tabelle 24 ersetze 190 durch 180 als Wert fiir das obere Abmaf es fiir die Toleranzklasse k13 fiir das
Nennmaf? Giiber 3 mm bis einschlief3lich 6 mm.

Tabelle 30

In Tabelle 30 ersetze 650 durch 605 als Wert fiir das obere Abmaf es fiir die Toleranzklasse x9 fiir das
Nennmaf? tiber 250 mm bis einschliefilich 280 mm.
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