
Sprzęt do spawania łukowego

Część 14: Wzorcowanie, walidacja i badania powtarzalności

Poprawka do Normy Europejskiej EN IEC 60974-14:2018/AC:2022-02 Arc welding equipment -- Part 14: 
 Calibration, validation and consistency testing (IEC 60974-14:2018/COR1:2022) ma status Poprawki do 

Polskiej Normy

POPRAWKA do POLSKIEJ NORMY

ICS 25.160.30

PN-EN IEC 60974-14:2019-02/AC
Wprowadza

EN IEC 60974-14:2018/AC:2022-02, IDT

IEC 60974-14:2018/COR1:2022, IDT

nr ref. PN-EN IEC 60974-14:2019-02/AC:2022-04© Copyright by PKN, Warszawa 2022

Wszelkie prawa autorskie zastrzeżone. Żadna część niniejszej publikacji nie może być zwielokrotniana jakąkolwiek techniką 
bez pisemnej zgody Prezesa Polskiego Komitetu Normalizacyjnego



2

PN-EN IEC 60974-14:2019-02/AC:2022-04

Przedmowa krajowa

Niniejsza poprawka została zatwierdzona przez Prezesa PKN 05 kwietnia 2022 r.

Komitetem krajowym odpowiedzialnym za poprawkę jest PKN/KT 165 ds. Spawania i Procesów Pokrewnych.

Istnieje możliwość przetłumaczenia poprawki na język polski na wniosek zainteresowanych środowisk. Decyzję podejmuje 
właściwy Komitet Techniczny.

W sprawach merytorycznych dotyczących treści normy można zwracać się do właściwego Komitetu Technicznego lub 
właściwej Rady Sektorowej PKN, kontakt: www.pkn.pl.

Nota uznaniowa

Poprawka do Normy Europejskiej  została uznana przez PKN za Poprawkę do Polskiej EN IEC 60974-14:2018/AC:2022-02
Normy

.PN-EN IEC 60974-14:2019-02/AC:2022-04
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Endorsement notice 
 
The text of the corrigendum IEC 60974-14:2018/COR1:2022  was approved by CENELEC as EN IEC 60974-14:2018/AC:2022-02 without 
any modification. 
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7.2.3 Test load 

Replace the first paragraph of this 
subclause with the following: 

The power source should be loaded with a 
conventional load in accordance with 
IEC 60974-1 depending on the process. 
 

 

7.3.1 General 

Replace the last paragraph of this 
subclause with the following: 

Tests shall be carried out at an ambient 
temperature of (25 ±10) °C. Other 
temperatures may be used when accuracy 
requirements are met by both reference 
instruments and the welding power source. 

 

7.2.3 Charge d’essai 

Remplacer le premier alinéa de ce 
paragraphe par ce qui suit : 

Il convient que la source d'alimentation soit 
chargée avec une charge conventionnelle 
conformément à l'IEC 60974-1 selon le 
processus. 

 

7.3.1 Généralités 

Remplacer le dernier alinéa de ce 
paragraphe par ce qui suit : 

Les essais doivent être réalisés à une 
température ambiante de (25 ±10) °C. 
D’autres températures peuvent être 
utilisées lorsque les exigences d’exactitude 
sont satisfaites à la fois par les instruments 
de référence et par la source de courant de 
soudage.  
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