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Specyfikacja i kwalifikowanie technologii
spawania metali

Badanie technologii spawania

Czesc¢ 1: Spawanie tukowe i gazowe stali
oraz spawanie tukowe niklu i stopow niklu
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Przedmowa

Niniejsza poprawka zostata opracowana przez PKN/KT nr 165 ds. Spawania i Proceséw Pokrewnych i zatwier-
dzona przez Prezesa PKN dnia 23 kwietnia 2021 r.

W sprawach merytorycznych dotyczgcych tresci normy mozna zwracac sie do wtasciwego Komitetu Technicz-
nego lub wtasciwej Rady Sektorowej PKN, kontakt: www.pkn.pl.

Tres¢ poprawki

W Podrozdziale 8.4.3, dla poziomu 1 tres¢ wyliczenia h) oraz dla poziomu 2 tre$¢ wyliczenia j) zmieniajg sie
nastepujgco:

,gdy zastosowanie majg wymagania udarnosci lub twardosci, dla danego procesu nie jest dopuszczalna zmiana
spawania wielosciegowego na jednosciegowe (albo jednosciegowe z kazdej strony) lub na odwroét;”
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