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Przedmowa

Niniejsza poprawka została opracowana przez KT nr 48 ds. Podstaw Budowy Maszyn i zatwierdzona przez 
Prezesa PKN dnia 25 lutego 2019 r.

W sprawach merytorycznych dotyczących treści normy można zwracać się do właściwego Komitetu Technicz-
nego lub właściwej Rady Sektorowej PKN, kontakt: www.pkn.pl.

Treść poprawki

Stronica 18

1. W akapicie nad Tablicą 2, w 2. i 3. wierszu zamiast „po przekątnej 45°” powinno być „ukośnym 45°”.

2. W Tablicy 2, w kolumnie „Kierunek”, w 2. wierszu zamiast „Po przekątnej, 45°” powinno być „Ukośny, 45°”.
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