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Przedmowa krajowa

Niniejsza poprawka jest tłumaczeniem angielskiej wersji Poprawki do Normy Europejskiej 
EN ISO 286-1:2010/AC:2013.

Została zatwierdzona przez Prezesa PKN dnia 2 grudnia 2016 r. 

Komitetem krajowym odpowiedzialnym za tłumaczenie poprawki jest KT nr 48 ds. Podstaw Budowy Maszyn.

W sprawach merytorycznych dotyczących treści normy można zwracać się do właściwego Komitetu Technicz-
nego lub właściwej Rady Sektorowej PKN, kontakt: www.pkn.pl.

Treść poprawki

Stronica 5, Powołania normatywne

Zastąpić powołanie na ISO 286-2: – tekstem następującym:

ISO 286-2:2010, Geometrical product specifications (GPS) – ISO code system for tolerances on linear 
sizes – Part 2: Tables of standard tolerance classes and limit deviations for holes and shafts

Usunąć powołanie na Odsyłacz 1) i odsyłacz „Zostanie opublikowana. (Nowelizacja ISO 286-2:1988)”.

Stronica 20, 4.3.2.4, Przykład 3

Zastąpić tytuł następująco:

Wymiar tolerowany otworu 28 P9 
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Stronica 23, Rysunek 8

Zastąpić Rysunek 8 następującym.

Odchyłka graniczna

A do G H JS J K M N P do ZC

ES = EI + IT ES = 0 + IT ES =+IT/2 ES > 0  
(patrz Tablica 2)

ES  
(patrz Tablica 2 i 3)

ES < 0  
(patrz Tablica 3)

EI > 0
(patrz Tablica 2)

EI = 0 EI = – IT/2 EI = ES – IT

UWAGA 1 IT, patrz Tablica 1.
UWAGA 2 Przedstawione przedziały tolerancji odpowiadają w przybliżeniu zakresowi wymiarów nominalnych powyżej 10 mm 
do 18 mm.

Objaśnienia
1 K1 do K3, a także K4 do K8 dla wymiaru nominalnego ≤ 3 mm 
2 K4 do K8 dla wymiarów, dla których 3 mm < wymiar nominalny ≤ 500 mm
3 K9 do K18, a także K4 do K8 dla wymiaru nominalnego > 500 mm
4 M1 do M6
5 M9 do M18, a także M7 do M8 dla wymiaru nominalnego > 500 mm
6 N1 do N8, a także N9 do N18 dla wymiarów, dla których 1 mm < wymiar nominalny ≤ 3 mm, a także wymiar nominalny 

> 500 mm
7 N9 do N18 dla wymiarów, dla których 3 mm < wymiar nominalny ≤ 500 mm
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Stronica 24, Rysunek 9

Zastąpić Rysunek 9 następującym.

Odchyłka graniczna

a do g h js j k m do z

es < 0
(patrz Tablica 4)

es = 0 es = + IT/2 es = ei + IT es = ei + IT es = ei + IT

ei = es – IT ei = 0 – IT ei = – IT/2 ei < 0
(patrz Tablica 4)

ei = 0 lub > 0
(patrz Tablica 5)

ei > 0
(patrz Tablica 5)

UWAGA 1 IT, patrz Tablica 1.
UWAGA 2 Przedstawione przedziały tolerancji odpowiadają w przybliżeniu zakresowi wymiarów nominalnych powyżej 10 mm 
do 18 mm.

Objaśnienia
1 j5, j6
2 k1 do k3, a także k4 do k7 dla wymiaru nominalnego ≤ 3 mm 
3 k4 do k7 dla wymiarów, dla których 3 mm < wymiar nominalny ≤ 500 mm
4 k8 do k18, a także k4 do k7 dla wymiarów > 500 mm

Stronica 27, Tablica 3

Przenieść ostatnie dwa wiersze w Tablicy 3 do Tablicy 3 (ciąg dalszy) na stronicy 28.
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Stronica 28, Tablica 3 (ciąg dalszy)

Zastąpić Tablicę 3 (ciąg dalszy) następującą.

Wymiar nominalny
mm

Wartości odchyłek podstawowych
Odchyłka graniczna górna, ES

Powyżej Do
Do IT8 Powyżej 

IT8 Do IT7 Klasy tolerancji normalnych powyżej IT7

Na,b P do ZCa P R S T U

500 560
–44

W
ar

to
śc

i j
ak

 d
la

 k
la

s 
to

le
ra

nc
ji 

no
rm

al
ny

ch
 p

ow
yż

ej
 IT

7,
 

po
w

ię
ks

zo
ne

 o
 Δ

–78
–150 –280 –400 –600

560 630 –155 –310 –450 –660

630 710
–50 –88

–175 –340 –500 –740

710 800 –185 –380 –560 –840

800 900
–56 –100

–210 –430 –620 –940

900 1 000 –220 –470 –680 –1 050

1 000 1 120
–66 –120

–250 –520 –780 –1 150

1 120 1 250 –260 –580 –840 –1 300

1 250 1 400
–78 –140

–300 –640 –960 –1 450

1 400 1 600 –330 –720 –1 050 –1 600

1 600 1 800
–92 –170

–370 –820 –1 200 –1 850

1 800 2 000 –400 –920 –1 350 –2 000

2 000 2 240
–110 –195

–440 –1 000 –1 500 –2 300

2 240 2 500 –460 –1 100 –1 650 –2 500

2 500 2 800
–135 –240

–550 –1 250 –1 900 –2 900

2 800 3 150 –580 –1 400 –2 100 –3 200
a Wyznaczenie wartości N i P do ZC, patrz 4.3.2.5
b Odchyłek podstawowych N przy klasie tolerancji normalnych powyżej IT8 nie należy stosować do wymiarów nominalnych 
≤ 1 mm.

Stronica 29, Tablica 4

Zastąpić w Tablicy 4 wartość odchyłki granicznej górnej dla klasy tolerancji ef przy wymiarze nominalnym od 
18 mm do 30 mm wartością –28 (nie –25).


