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Przedmowa krajowa 

Niniejsza poprawka została zatwierdzona przez Prezesa PKN dnia 9 kwietnia 2015 r. 

Komitetem krajowym odpowiedzialnym za poprawkę jest KT nr 241 ds. Podzespołów Elektromechanicznych. 

Istnieje możliwość przetłumaczenia poprawki na język polski na wniosek zainteresowanych środowisk. 
Decyzję podejmuje właściwy Komitet Techniczny. 

W sprawach merytorycznych dotyczących treści normy można zwracać się do właściwego Komitetu 
Technicznego lub właściwej Rady Sektorowej PKN, kontakt: www.pkn.pl 

Nota uznaniowa 

Poprawka do Normy Międzynarodowej IEC 60352-5:2012/AC1:2014 przyjęta przez CENELEC decyzją Rady 
Technicznej została uznana przez PKN za Poprawkę do Polskiej Normy PN-EN 60352-5:2012/AC1:2015-04. 
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Replace existing Table 5 by the following new Table 5 : 

Table 5 – Qualification test schedule – Test group C 

Test phase 
Test Measurement to be performed Requirement 

Title Subclause Title Test No. of  
IEC 60512 Subclause 

CP1 Mounting 5.3.2.2    

CP2 if applicable  Replacement 5.2.2.6    

CP3   Contact resistance 
– millivolt level 
method 

2a 5.2.3.1 

CP4 Rapid change of 
temperature 

5.2.4.2  11d  

CP5 Climatic 
sequence 

5.2.4.3  11a  

CP6 Dry heat 5.2.4.4  11i  

CP7 No required tests and measurements 

CP8   Contact resistance 
– millivolt level 
method 

2a 5.2.3.1 

CP9  5.2.2.3 Push-out force  5.2.2.3a), 
minimum push-
out force per 
termination 
according to  
4.6 e) 

a) The test for push-out force has to be performed on 14 of the 200 terminations, 7 of them out of range a and 7 of 
them out of range b. 

 

Figure 9, in the bottom section of the flow chart, last column, delete: 

"– Flowing mixed gas corrosion test" 
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