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Przedmowa

Niniejsza poprawka została opracowana przez KT nr 213 ds. Projektowania i Wykonawstwa Konstrukcji z Betonu 
i Konstrukcji Zespolonych i zatwierdzona przez Prezesa PKN dnia 19 lutego 2010 r.

W sprawach merytorycznych dotyczących treści normy można zwracać się do właściwego Komitetu Technicz-
nego PKN, kontakt: www.pkn.pl

Treść poprawki

1 W Tablicy 5.5, dla standardowej odporności ogniowej R 240, w kolumnie 3 zmienić wartość „70” na „80”.

2 Zmienić Tablice C.1, C.2, C.4 do C.9 na poniższe

http://www.pkn.pl
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Tablica C.1: Minimalne wymiary i odległości osiowe dla słupów żelbetowych; przekrój prostokątny 
i okrągły. Stopień zbrojenia ω = 0,1. Niski moment pierwszego rzędu: e = 0,025b przy 
e ≥ 10 mm

Standardowa 
odporność 
ogniowa

λ

Minimalne wymiary (mm) Szerokość słupa bmin/odległość osiowa a

Słup nagrzewany z więcej niż jednej strony

n = 0,15 n = 0,3 n = 0,5 n = 0,7
1 2 3 4 5 6

R 30

R 60

R 90

R 120

R 180

R 240

30
40
50
60
70
80

30
40
50
60
70
80

30
40
50
60
70
80

30
40
50
60
70
80

30
40
50
60
70
80

30
40
50
60
70
80

150/25*
150/25*
150/25*
150/25*
150/25*
150/25*

150/25*
150/25*
150/25*
150/25*
200/25*

200/30:250/25*

150/25*
150/35:200/25*

200/25*
200/35:250/25*

250/25*
250/30:300/25*

200/25*
250/25*
250/25*
250/25*

250/50:300/25*
300/25*

250/25*
250/25*

250/50:300/25*
300/40:350/25*
350/30:400/25*
400/30:450/25*

250/25*
300/25*
350/25*
400/25*
450/25*
500/25*

150/25*
150/25*
150/25*
150/25*
150/25*
200/25*

150/25*
150/25*
200/25*

200/40:250/25*
250/30:300/25*
250/40:300/25*

200/25*
200/30:250/25*

250/25*
250/40:300/25*
300/35:350/25*
350/35:400/25*

250/25*
250/25*
300/25*
350/25*
400/25*

450/40:500/25*

250/25*
300/30:350/25*
350/50:400/25*

450/25*
500/25*

550/45/600/25*

350/25*
400/25*
450/25*

500/60:550/25*
600/25*
600/80

150/25*
150/25*
150/25*
200/25*
250/25*

250/30:300/25*

200/25*
200/25*
250/25*

250/40:300/25*
300/40:350/25*
400/30:450/25*

200/50:250/25*
250/25*
300/25*

350/35:400/25*
400/45:550/25*
550/40:600/25*

250/25*
300/25*

350/50:400/25*
450/400:500/25*
500/60:550/25*

600/45

350/25*
400/25*

450/40:500/25*
550/40:600/25

600/80
(1)

450/25*
500/25*

550/50:600/25*
600/80

(1)
(1)

150/25*
150/25*
200/25*
250/25*
300/25*
350/25*

200/30:250/25*
250/25*
300/25

350/30:400/25*
450/35:550/25*
550/60:600/35

250/30:300/25*
300/25

350/50:400/25*
450/50:550/25*

600/40
(1)

300/45:350/25
400/25*

450/50:500/25*
550/50

(1)
(1)

400/50:450/25*
450/50:500/25*
550/60:600/35

(1)
(1)
(1)

500/40:550/25*
600/25*

(1)
(1)
(1)
(1)

* Zwykle decydująca jest otulina wymagana przez EN 1992-1-1.
(1) Wymagana jest szerokość większa niż 600 mm. Należy dokonać dokładnej oceny wyboczenia.
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Tablica C.2: Minimalne wymiary i odległości osiowe dla słupów żelbetowych; przekrój prostokątny 
i okrągły. Stopień zbrojenia ω = 0,1. Średni moment pierwszego rzędu: e = 0,25b przy 
e ≤ 100 mm

Standardowa 
odporność 
ogniowa

λ

Minimalne wymiary (mm) Szerokość słupa bmin/odległość osiowa a

Słup nagrzewany z więcej niż jednej strony

n = 0,15 n = 0,3 n = 0,5 n = 0,7
1 2 3 4 5 6

R 30

R 60

R 90

R 120

R 180

R 240

30
40
50
60
70
80

30
40
50
60
70
80

30
40
50
60
70
80

30
40
50
60
70
80

30
40
50
60
70
80

30
40
50
60
70
80

150/25*
150/25*
150/25
150/25*
200/25*
250/25*

150/30:200/25*
200/30:250/25*
200/40:300/25*
250/35:400/25*
300/40:500/25*
400/40:550/25*

200/40:250/25*
250/40:350/25*
300/40:500/25*
300/50:550/25*
400/50:550/25*
500/60/600/25*

250/50:350/25*
300/50:500/25*
400/50:550/25*
500/50:550/25*
500/60:600/25*
550/50:600/25*

400/50:500/25*
500/50:550/25*

550/25*
550/50:600/25*

600/55
600/70

500/60:550/25*
550/25*

550/60:600/25*
600/60
600/80

(1)

150/25*
150/30:200/25*
200/40:250/25*

300/25*
350/40:500/25*

550/25*

200/40:300/25*
300/35:350/25*
350/45:550/25*
450/50:550/25*
550/30:600/25*

600/30

300/40:400/25*
350/50:550/25*
500/60:550/25*
550/45:600/25*

600/45
(1)

400/50:550/25*
500/50:550/25*
550/50:600/25*
550/55:600/50

600/60
(1)

500/60:550/25*
550/50:600/25*

600/60
600/80

(1)
(1)

550/40:600/25*
600/60
600/80

(1)
(1)
(1)

200/30:250/25*
300/25*

350/40:500/25*
550/25*

550/30:600/25*
(1)

300/40:500/25*
450/50:550/25*
550/30:600/30

600/35
600/80

(1)

500/50:550/25*
550/35:600/25*

600/40
(1)
(1)
(1)

550/25*
550/50:600/25

600/60
(1)
(1)
(1)

550/60:600/30
600/80

(1)
(1)
(1)
(1)

600/75
(1)
(1)
(1)
(1)
(1)

300/30:350/25*
500/40:550/25*

550/25*
600/30

(1)
(1)

500/25*
550/40:600/25*

600/55
(1)
(1)
(1)

550/40:600/25*
600/50

(1)
(1)
(1)
(1)

550/60:600/45
(1)
(1)
(1)
(1)
(1)

(1)
(1)
(1)
(1)
(1)
(1)

(1)
(1)
(1)
(1)
(1)
(1)

* Zwykle decydująca jest otulina wymagana przez EN 1992-1-1.
(1) Wymagana jest szerokość większa niż 600 mm. Należy dokonać dokładnej oceny wyboczenia.



 PN-EN 1992-1-2:2008/Ap1:2010 5

Tablica C.4: Minimalne wymiary i odległości osiowe dla słupów żelbetowych; przekrój prostokątny 
i okrągły. Stopień zbrojenia ω = 0,500. Niski moment pierwszego rzędu: e = 0,025b przy 
e ≥ 10 mm

Standardowa 
odporność 
ogniowa

λ

Minimalne wymiary (mm) Szerokość słupa bmin/odległość osiowa a

Słup nagrzewany z więcej niż jednej strony

n = 0,15 n = 0,3 n = 0,5 n = 0,7
1 2 3 4 5 6

R 30

R 60

R 90

R 120

R 180

R 240

30
40
50
60
70
80

30
40
50
60
70
80

30
40
50
60
70
80

30
40
50
60
70
80

30
40
50
60
70
80

30
40
50
60
70
80

150/25*
150/25*
150/25*
150/25*
150/25*
150/25*

150/25*
150/25*
150/25*
150/25*
150/25*

150/35:200/25*

150/25*
150/25*

150/40:200/25*
200/25*

200/35:250/25*
200/45:250/25*

150/35:200/25*
200/25*

200/40:250/25*
200/50:250/25*
250/35:300/25*
250/45:300/25*

200/45:250/25*
250/25*

250/35:300/25*
300/40:350/25*

350/25*
400/30:450/25*

250/25*
250/40:300/25*
350/30:400/25*
400/35:450/25*
450/30:500/25*
500/40:550/25*

150/25*
150/25*
150/25*
150/25*
150/25*
150/25*

150/25*
150/25*

150/35:200/25*
200/30:250/25*
200/35:250/25*
250/30:300/25*

150/40:200/25*
200/35:250/25*
200/45:250/25*
250/35:300/25*
250/45:350/25*
250/50:400/25*

200/40:250/25*
250/25*

250/45:300/25*
300/45:350/25*
350/45:450/25*
400/50:550/25

250/35:300/25*
300/45:350/25*
350/45:400/25*

450/25*
500/40:550/25*
500/55:600/45

350/25*
400/45:450/25*
450/50:500/25*
500/50:600/25*
550/75:600/50

600/70

150/25*
150/25*
150/25*
150/25*
200/25*

200/30:250/25*

150/30:200/25*
200/25*

200/40:250/25*
250/30:300/25*
250/40:350/25*
300/40:500/25*

200/40:250/25*
250/30:300/25*
250/45:350/25*
300/45:400/25*
350/45:600/25*
400/50:600/35

250/45:300/25*
300/45:350/25*
350/45:450/25*
400/50:550/25*
500/50:600/40
500/60:600/45

350/45:400/25*
450/25*

500/40:550/25
500/60:600/55

600/65
600/80

450/45:500/25*
500/60:550/25*
550/70:600/55

600/75
(1)
(1)

150/25*
150/25*
200/25*

200/30:250/25*
250/25*
300/25*

200/35:250/25*
250/30:300/25*
250/40:350/25*
300/40:450/25
350/45:600/25
450/50:600/35

250/40:300/25*
300/40:400/25*
350/45:550/25*
400/50:600/35
550/50:600/45

600/60

350/45:500/25*
400/50:550/25*
450/50:600/25*
500/60:600/35

600/45
600/60

450/45:500/25*
500/55:600/50

600/65
600/80

(1)
(1)

550/65:600/50
600/75

(1)
(1)
(1)
(1)

* Zwykle decydująca jest otulina wymagana przez EN 1992-1-1.
(1) Wymagana jest szerokość większa niż 600 mm. Należy dokonać dokładnej oceny wyboczenia.
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Tablica C.5: Minimalne wymiary i odległości osiowe dla słupów żelbetowych; przekrój prostokątny 
i okrągły. Stopień zbrojenia ω = 0,500. Średni moment pierwszego rzędu: e = 0,25b przy 
e ≤ 100 mm

Standardowa 
odporność 
ogniowa

λ

Minimalne wymiary (mm) Szerokość słupa bmin/odległość osiowa a

Słup nagrzewany z więcej niż jednej strony

n = 0,15 n = 0,3 n = 0,5 n = 0,7
1 2 3 4 5 6

R 30

R 60

R 90

R 120

R 180

R 240

30
40
50
60
70
80

30
40
50
60
70
80

30
40
50
60
70
80

30
40
50
60
70
80

30
40
50
60
70
80

30
40
50
60
70
80

150/25*
150/25*
150/25*
150/25*
150/25*
150/25*

150/25*
150/25*

150/30:200/25*
150/35:200/25*
200/30:300/25*
200/35:300/25*

150/35:200/25*
200/35:250/25*
200/40:300/25*
200/50:400/25
300/35:500/25*
300/40:600/25*

200/45:300/25*
200/50:350/25*
250/45:450/25*
300/50:500/25*
350/50:550/25*
400/50:600/25*

300/45:450/25*
350/50:500/25*
450/50:500/25*
500/50:600/25*
500/55:600/35
500/60:600/55

450/45:500/25*
450/50:550/25*
500/55:600/25*
550/55:600/40

600/60
600/70

150/25*
150/25*
150/25*
150/25*

150/35:200/25*
200/30:250:25*

150/35:200/25*
200/30:300/25*
200/40:350/25*
250/40:500/25*
300/40:500/25*
350/40:600/25*

200/45:300/25*
250/45:500/25*
300/45:550/25*
350/50:600/25*
400/50:600/35
500/55:600/40

300/45:550/25*
350/50:550/25*
450/50:600/25*
500/45:600/40
500/50:550/45
500/55:550/50

450/50:600/25*
500/50:600/25*
500/60:600/50
550/60:600/55

600/65
600/75

550/55:600/25
600/50
600/65
600/75

(1)
(1)

150/25*
150/25*

200/30:250/25*
250/30:300/25*
350/30:400/25
400/40:500/25

250/35:350/25*
300/35:500/25*
300/45:550/25*
400/45:600/30
500/40:600/35
550/55:600/40

300/45:550/25*
350/50:600/25*
500/50:600/35
550/50:600/45

600/50
600/80

450/50:600/25*
500/50:600/40
500/55:550/45
550/60:600/60

600/75
(1)

500/60:600/50
600/60
600/70

(1)
(1)
(1)

600/70
600/80

(1)
(1)
(1)
(1)

200/30:250/25*
300/45:350/25*
350/40:450/25*
500/30:550/25*
550/35:600/30

600/50

350/40:550/25
450/50:600/30
500/50:600/35

600/45
600/80

(1)

500/50:600/40
550/50:600/45

600/55
(1)
(1)
(1)

500/60:600/50
600/55
600/80

(1)
(1)
(1)

600/75
(1)
(1)
(1)
(1)
(1)

(1)
(1)
(1)
(1)
(1)
(1)

* Zwykle decydująca jest otulina wymagana przez EN 1992-1-1.
(1) Wymagana jest szerokość większa niż 600 mm. Należy dokonać dokładnej oceny wyboczenia.
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Tablica C.6: Minimalne wymiary i odległości osiowe dla słupów żelbetowych; przekrój prostokątny 
i okrągły. Stopień zbrojenia ω = 0,500. Wysoki moment pierwszego rzędu: e = 0,5b przy 
e ≤ 200 mm

Standardowa 
odporność 
ogniowa

λ

Minimalne wymiary (mm) Szerokość słupa bmin/odległość osiowa a

Słup nagrzewany z więcej niż jednej strony

n = 0,15 n = 0,3 n = 0,5 n = 0,7
1 2 3 4 5 6

R 30

R 60

R 90

R 120

R 180

R 240

30
40
50
60
70
80

30
40
50
60
70
80

30
40
50
60
70
80

30
40
50
60
70
80

30
40
50
60
70
80

30
40
50
60
70
80

150/25*
150/25*
150/25*
150/25*
150/25*
150/25*

150/30:200/25*
150/35:250/25*
200/35:300/25*
200/40:500/25*
200/40:550/25*
250/40:600/25*

250/40:450/25*
200/50:500/25*
250/45:550/25*
250/50:550/30
300/50:550/35
350/50:600/35

250/50:550/25*
300/50:600/25*
400/50:550/35
450/50:600/40
500/50:550/45
550/50:600/45

500/45:550/30
500/50:600/40
500:60:550/50

550/55
550/60
600/60

550/50:600/45
550/60:600/55

600/65
600/70
600/75
600/80

150/25*
150/30:200/25*
200/30:250/25*
200/35:300/25*
250/40:400/25*
300/40:500/25*

200/40:450/25*
250/40:500/25*
300/45:550/25*
400/40:600/30
500/40:550/35
500/45:600/35

300/50:500/25*
350/50:550/35
500/45:550/40
500/50:550/45
550/50:600/45
550/60:600/50

500/50:550/40
500/55:550/45
500/60:600/45

550/50
550/60:600/55

600/70

550/55
550/60
600/70
600/75

(1)
(1)

600/70
600/75

(1)
(1)
(1)
(1)

250/35:300/25*
300/35:450/25*
400/40:500/25*
450/50:550/25*
500/40:600/30
550/50:600/40

450/50:550/30
500/40:550/35
500/55:550/40
550/50:600/45

600/60
(1)

500/55:600/40
550/60:600/50

600/60
600/80

(1)
(1)

550/50
550/60:600/55

600/80
(1)
(1)
(1)

600/75
(1)
(1)
(1)
(1)
(1)

(1)
(1)
(1)
(1)
(1)
(1)

500/40:550/25*
550/30

550/50:600/40
(1)
(1)
(1)

550/50:600/40
600/60

(1)
(1)
(1)
(1)

600/80
(1)
(1)
(1)
(1)
(1)

(1)
(1)
(1)
(1)
(1)
(1)

(1)
(1)
(1)
(1)
(1)
(1)

(1)
(1)
(1)
(1)
(1)
(1)

* Zwykle decydująca jest otulina wymagana przez EN 1992-1-1.
(1) Wymagana jest szerokość większa niż 600 mm. Należy dokonać dokładnej oceny wyboczenia.



8 PN-EN 1992-1-2:2008/Ap1:2010

Tablica C.7: Minimalne wymiary i odległości osiowe dla słupów żelbetowych; przekrój prostokątny 
i okrągły. Stopień zbrojenia ω = 1,0. Niski moment pierwszego rzędu: e = 0,025b przy e ≥ 10 
mm

Standardowa 
odporność 
ogniowa

λ

Minimalne wymiary (mm) Szerokość słupa bmin/odległość osiowa a

Słup nagrzewany z więcej niż jednej strony

n = 0,15 n = 0,3 n = 0,5 n = 0,7
1 2 3 4 5 6

R 30

R 60

R 90

R 120

R 180

R 240

30
40
50
60
70
80

30
40
50
60
70
80

30
40
50
60
70
80

30
40
50
60
70
80

30
40
50
60
70
80

30
40
50
60
70
80

150/25*
150/25*
150/25*
150/25*
150/25*
150/25*

150/25*
150/25*
150/25*
150/25*
150/25*

150/30:200/25*

150/25*
150/25*

150/35:200/25*
150/40:250/25*
200/35:250/25*
200/40:250/25*

150/40:200/25*
200/30:250/25*
200/40:250/25*
200/45:250/25*

250/25*
250/35:300/25*

200/50:250/25*
250/25*

250/30:300/25*
250/40:350/25*
300/45:400/25*
350/40:450/25*

250/25*
250/40:350/25*
350/30:400/25*
350/45:450/25*
400/50:500/25*
450/45:550/25*

150/25*
150/25*
150/25*
150/25*
150/25*
150/25*

150/25*
150/25*

150/30:200/25*
150/40:250/25*
200/35:250/25*
200/40:300/25*

200/25*
200/35:250/25*
200/40:250/25*
250/55:300/25*
300/35:350/25*
300/40:500/25

200/45:250/25*
250/25*

250/35:300/25*
250/45:400/25*
350/35:450/25*
350/40:550/25*

300/25*
300/45:350/25*
350/40:450/25*
350/50:500/25*
450/45:600/35
550/50:600/40

350/40:400/25*
400/50:450/25*
450/45:550/25*
500/50:600/35
500/60:600/45
550/60:600/50

150/25*
150/25*
150/25*
15025*

150/30:200/25*
200/30:250/25*

150/25*
200/30:250/25*
200/40:250/25*
250/35:300/25*
250/40:400/25*
300/40:550/25*

200/40:250/25*
250/35:350/25*
250/45 400/25*
300/45:550/25*
350/45:600/35
350/50:600/40

250/40:400/25*
300/45:400/25*
350/40:550/25*
400/50:600/25*
550/40:600/35
550/50:600/45

350/45:450/25*
450/45:550/25*
450/50:600/40
550/55:600/50
550/70:600/65

600/75

500/40:600/25*
500/60:600/40
550/55:600/50

600/70
(1)
(1)

150/25*
150/25*

150/30:200/25*
200/30:250/25*

250/25*
250/30:300/25*

200/40:300/25*
250/35:350/25*
250/40:350/25*
300/40:600/25*
350/40:450/35
350/45:450/40

250/45:600/25*
300/45:600/30
350/45:600/35
400/50:600/40
550/50:600/45
550/65:600/55

400/40:600/25*
400/50:600/30
550/45:600/40
550/60:600/50

600/70
(1)

500/50:600/45
550/60:600/55

600/70
600/80

(1)
(1)

550/70:600/60
600/75

(1)
(1)
(1)
(1)

* Zwykle decydująca jest otulina wymagana przez EN 1992-1-1.
(1) Wymagana jest szerokość większa niż 600 mm. Należy dokonać dokładnej oceny wyboczenia.
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Tablica C.8: Minimalne wymiary i odległości osiowe dla słupów żelbetowych; przekrój prostokątny 
i okrągły. Stopień zbrojenia ω = 1,0. Średni moment pierwszego rzędu: e = 0,25b przy 
e ≤ 100 mm

Standardowa 
odporność 
ogniowa

λ

Minimalne wymiary (mm) Szerokość słupa bmin/odległość osiowa a

Słup nagrzewany z więcej niż jednej strony

n = 0,15 n = 0,3 n = 0,5 n = 0,7
1 2 3 4 5 6

R 30

R 60

R 90

R 120

R 180

R 240

30
40
50
60
70
80

30
40
50
60
70
80

30
40
50
60
70
80

30
40
50
60
70
80

30
40
50
60
70
80

30
40
50
60
70
80

150/25*
150/25*
150/25*
150/25*
150/25*
150/25*

150/25*
150/25*
150/25*

150/30:200/25*
150/35:200/25*
200/30:250/25

200/25*
200/30:250/25*
200/35:300/25*
200/40:400/25
200/45:450/25*
200/50:500/25*

200/40:250/25
200/45:300/25*
250/40:400/25*
250/50:450/25*
300/40:500/25*
300/50:550/25*

300/35:400/25*
300/40:450/25*
400/40:500/25*
400/45:550/25*
400/50:600/30
500/45:600/35

400/45:500/25*
450/45:550/25*
450/50:600/25*
500/45:600/35
500/50:600/40
500/60:600/45

150/25*
150/25*
150/25*
150/25*
150/25*

150/30:250/25*

150/30:200/25*
150/40:250/25*
200/35:400/25*
200/40:450/25*
240/40:550/25*
300/40:550/25

200/40:300/25*
200/50:400/25*
250/50:550/25*
300/45:600/25*
300/50:600/35
400/50:600/35

250/50:400/25*
300/40:500/25*
400/40:550/25*
400/50:500/35
500/45:600/35
500/60:600/40

450/50:550/25*
500/40:600/30
500/45:600/35
500/55:600/45
500/65:600/50

600/70

500/40:600/30
500/55:600/40
500/65:600/45
550/70:600/55

600/75
(1)

150/25*
150/25*
200/25*

200/30:250/25*
250/35:300/25*
300/35:500/25*

200/40:400/25*
250/40:500/25*
300/40:600/25*
400/40:600/30
450/45:500/35
500/50:600/40

250/40:550/25*
300/50:600/35
400/50:600/40
500/50:600/45
550/55:600/50

600/55

450/45:600/30
500/50:600/35
550/50:600/45

600/55
(1)
(1)

500/60:600/45
550/65:600/60

600/75
(1)
(1)
(1)

600/60
600/80

(1)
(1)
(1)
(1)

200/30:300/25
250/30:450/25*
300/35:500/25*
400/40:550/25*
500/35:600/30
500/60:600/35

300/50:600/30
400/50:600/35
500/45:600/40
550/40:600/40

600/60
600/80

500/50:600/45
500/60:600/50

600/55
600/70

(1)
(1)

600/60
(1)
(1)
(1)
(1)
(1)

(1)
(1)
(1)
(1)
(1)
(1)

(1)
(1)
(1)
(1)
(1)
(1)

* Zwykle decydująca jest otulina wymagana przez EN 1992-1-1.
(1) Wymagana jest szerokość większa niż 600 mm. Należy dokonać dokładnej oceny wyboczenia.
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Tablica C.9: Minimalne wymiary i odległości osiowe dla słupów żelbetowych; przekrój prostokątny 
i okrągły. Stopień zbrojenia ω = 1,0. Wysoki moment pierwszego rzędu: e = 0,5b przy 
e ≤ 200 mm

Standardowa 
odporność 
ogniowa

λ

Standardowa odporność ogniowa

Słup nagrzewany z więcej niż jednej strony

n = 0,15 n = 0,3 n = 0,5 n = 0,7
1 2 3 4 5 6

R 30

R 60

R 90

R 120

R 180

R 240

30
40
50
60
70
80

30
40
50
60
70
80

30
40
50
60
70
80

30
40
50
60
70
80

30
40
50
60
70
80

30
40
50
60
70
80

150/25*
150/25*
150/25*
150/25*
150/25*
150/25*

150/25*
150/30:200/25*
150/35:250:25*
200/30:350/25*
250/30:450/25*
250/55:500/25*

200/35:300/25*
200/40:450/25*
200/45:500:25*
200/50:550/25*
250/45:600/30
250/50:500/35

200/50:450/25*
250/50:500/25*
300/40:550/25*
350/45:550/25*
450/40:600/30
450/45:600/30

350/45:550/25*
450/45:600/30
450/50:600/35
500/45:600/40
500/50:600/40
500/55:600/45

500/40:600/35
500/50:600/40
500/55:600/45
500/60:600/45
500/70:600/50
550/60:600/55

150/25*
150/25*

150/30:200/25*
200/30:250/25*
200/30:300/25*
250/30:350/25*

200/35:450/25*
200/40:500/25*
250/40:550/25*
300/40:600/25*
350/40:600/30
450/40:500/35

250/50:550/25*
300/50:600/30
350/50:600/35
450/50:600/40
500/50:600/45
500/55:600/45

450/45:600/25*
500/40:600/30
500/50:600/35
500/60:600/40
550/60:600/50

600/65

500/45:600/40
500/60:600/45
500/70:600/55
550/70:600/65

600/75
(1)

550/55:600/50
550/65:600/55

600/70
(1)
(1)
(1)

200/30:300/25*
250/30:450/25*
300/35:500/25*
350/40:500/25*
450/50:550/25*
500/35:600/30

350/40:600/30
450/50:500/35
500/40:600/35
500/50:600/40
550/50:600/45

600/70

500/50:600/40
500/55:600/45

550/50
600/60
600/80

(1)

550/55:600/50
600/65

(1)
(1)
(1)
(1)

600/80
(1)
(1)
(1)
(1)
(1)

(1)
(1)
(1)
(1)
(1)
(1)

500/30:550/25
500/40:600/30

550/35
550/50

(1)
(1)

550/45:600/40
600/60
600/80

(1)
(1)
(1)

600/70
(1)
(1)
(1)
(1)
(1)

(1)
(1)
(1)
(1)
(1)
(1)

(1)
(1)
(1)
(1)
(1)
(1)

(1)
(1)
(1)
(1)
(1)
(1)

* Zwykle decydująca jest otulina wymagana przez EN 1992-1-1.
(1) Wymagana jest szerokość większa niż 600 mm. Należy dokonać dokładnej oceny wyboczenia.


