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Dotyczy

PN-EN ISO 8062-3:2009

Specyfikacje geometrii wyrobow (GPS)

Tolerancje wymiarowe i geometryczne wyrobow
formowanych

Czesc¢ 3: Ogolne tolerancje wymiarowe i geometryczne
oraz naddatki na obrobke skrawaniem odlewow
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Normalizacyjnego




2 PN-EN ISO 8062-3:2009/AC:2009

Przedmowa krajowa

Niniejsza poprawka zostata opracowana przez KT nr 301 ds. Odlewnictwa i zatwierdzona przez Prezesa PKN
dnia 26 czerwca 2009 r.

Stanowi wprowadzenie poprawki EN ISO 8062-3:2007/AC:2009 w zakresie korekty btedow, ktére zostaty prze-
niesione do PN-EN ISO 8062-3:2009 z angielskiej wersji wprowadzonej EN.

W sprawach merytorycznych dotyczacych tre$ci normy mozna zwracac sie do wtasciwego Komitetu Technicz-
nego PKN, kontakt: www.pkn.pl

Tres¢ poprawki
Stronica 6, Powofania normatywne
Zastgpi¢ powotanie na ISO 10135: — nastepujgcym:

ISO 10135:2007, Geometrical product specifications (GPS) — Drawing indications for moulded parts in techni-
cal product documentation (TPD)

Usuna¢ Odsytacz 3) oraz przypisang mu w stopce tres¢ ,W przygotowaniu do publikacji. Nowelizacja
ISO 10135:1994".

Zmieni¢ numer Odsytacza 4) na 3), a jego tres¢ w stopce przypisac do 3).
Stronica 17, Tablica A.3

W tablicy, w odsytaczu b zastgpi¢ wyrazy ,Dla odlewdw precyzyjnych” na ,Dla odlewéw cisnieniowych”, jak
podano ponizej:

Tablica A.3 — Klasy geometrycznych tolerancji odlewow

Klasy tolerancji geometrycznych odlewoéw (GCTG) ze stopow odlewniczych

Proces . Zeliwo Zeliwo Zeliwo | Stopy Stopy Stopy Stopy | Stopy
Staliwo szare |sferoidalne | ciagliwe | miedzi cynku metali | na bazie | na bazie
a9 y lekkich | niklu | kobaltu
Odlewanie w formach
piaskowych, formowanie 6do8 5do7 5do7 5do7 5do7 5do7 5do7 6do8 6do8

reczne

Odlewanie w formach
piaskowych, formowanie 5do7 | 4do6 4do6 4do6 4do6 4do6 4do6 5do7 5do7
maszynowe i skorupowe

Odlewanie w formach trwatych
metalowych (z wyjatkiem - - - - 3do5 - 3dob5 - -
odlewania ci$nieniowego)

Odlewanie ci$nieniowe ° - - - - 2do4 2do4 2do4 - -
Odlewanie precyzyjne @ 3do5 3do5 3do5 3do5 2do4 3do5 a @
2 Dla odlewow precyzyjnych stosuje sie nastepujace klasy w zaleznosci od najwiekszego wymiaru gabarytowego:
- <100 mm: klasa 4 do 6
> 100 mm <400 mm: klasa 4 do 8
- >400 mm: klasa 4 do 9.
® Dla odlewéw ci$nieniowych stosuje sie nastepujace klasy:
— Klasa GCTG 2: stosowana tylko w przypadku specjalnych uzgodnien
— Klasa GCTG 3: zwykte odlewy bez bocznych prowadnikéw dla zarysu

Klasa GCTG 4: skomplikowane odlewy, jak réwniez odlewy z bocznymi prowadnikami dla zarysu
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