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Przedmowa krajowa

Niniejsza poprawka zostata opracowana przez KT nr 128 ds. Projektowania i Wykonawstwa Konstrukcji Meta-
lowych i zatwierdzona przez Prezesa PKN dnia 5 czerwca 2009 r.

Stanowi wprowadzenie poprawki EN 1993-1-10:2005/AC:2009 w zakresie korekty bteddéw, ktére zostaty prze-
niesione do PN-EN z angielskiej wersji wprowadzonej EN.

Poprawki w zakresie Podrozdziatow: 2.1; 2.4 akapity (2) i (3); 3.1 zostaly wprowadzone na etapie opracowy-
wania PN-EN 1991-1-10 i nie sg ujete w niniejszej poprawce.

W sprawach merytorycznych dotyczacych tresci normy mozna zwracac sie do wtasciwego Komitetu Technicz-
nego PKN, kontakt: www.pkn.pl

Tres¢ poprawki

1 Zmiana w Podrozdziale 1.2

Akapit (1), usungc:

EN 10155 Structural steels with improved atmospheric corrosion resistance — Technical delivery
conditions

2 Zmiany w Podrozdziale 1.3.1
Zmienic ,wartos¢ Ky~ na: ,wartos¢ KV”.
Zmienic¢ ,Wartos¢ Ky, (dla karbu Charpy V)...” na: ,Wartos¢ KV (dla karbu Charpy V)...”
Usunagc: ,Ay(T)".

3 Zmiana w Podrozdziale 1.3.2
Zmieni¢ ,A(T)" na: ,KV(T)".

4  Zmiana w Podrozdziale 1.3.3
‘Rysunek 1.1’ zmieni¢ ,Ay(T)” na: ,KV(T)”.
5 Zmiana w Podrozdziale 1.3.4
Zmienic¢ A" na: ,KV”.

6 Zmiany w Podrozdziale 1.4
Zmieni¢ ,A(T)”" na: ,KV(T)".

Dodac:

K wspdtczynnik intensywnos$ci naprezen
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Zmieni¢ definicje ‘K,;’ na nastepujgca:

K. odporno$é na kruche pekanie w ptaskim liniowo-sprezystym stanie odksztatcenia, mierzona w N/mm?3?

(zgodnie z 1.3.6).
7 Zmiana w Podrozdziale 2.2

Akapit ‘(5), ‘UWAGA 2’ zmieni¢ w dwoch migjscach ,funkcje intensywnosci naprezen” na: ,wartos¢ wspoétczyn-
nika intensywno$ci naprezen”.

8 Zmiany w Podrozdziale 2.3.1

Akapit ‘(1)’, zmienic ,warto$¢ Ky,” na: ,wartos¢ KV”.

Akapit (2)’, usung¢: ,EN 10155,”.

9 Zmiany w Podrozdziale 2.3.2

‘Tablica 2.1°, pierwszy wiersz, trzecia kolumna, zmienic ,Praca tamania Charpy CVN” na: ,KV”.
‘Tablica 2.1’, ‘UWAGA 2’, zmienic¢ ,Tny” na: , Txy”.

‘Tablica 2.1’, ‘UWAGA 3’, zmieni¢ ,warto$ci pracy tamania Charpy CVN” na: ,wartosci KV”.

10 Zmiana w Podrozdziale 2.4

Akapit (1), zmienic¢ ,wartos¢ K, na: ,wartos¢ KV”.

11  Zmiana w Podrozdziale 3.2

‘Tablica 3.2’, zmieni¢ nagtéwek na nastepujgcy:

Tablica 3.2: Wartosci skltadnikéw do obliczania wskaznika Z,

a) | Gtebokos¢ Efektywna gtebokos$¢ spoiny ag Grubos¢ obliczeniowa z
spoiny, (patrz Rysunek 3.2) spoiny pachwinowej a '
miarodajna
ze wzgledu A S 7TMm a= 5mm Z,=0
na skurcz 7 < agr < 10mm a=7mm Z,=3
metalu

10 < a4 < 20mm a=14mm Z,= 6
20 < @ < 30mm a=21mm Z,=9
30 < agg < 40mm a=28 mm Z,=12
40 < agz < 50mm a=35mm Z,=15
50 < agy a>35mm Z,=15







