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Dotyczy
PN-EN ISO 5817:2009 
Spawanie
Złącza spawane ze stali, niklu, tytanu i ich stopów 
(z wyjątkiem spawanych wiązką) 
Poziomy jakości według niezgodności spawalniczych

nr ref. PN-EN ISO 5817:2009/Ap1:2009

P o l s k i  K o m i t e t
N o r m a l i z a c y j n y

ICS 25.160.40



�	 PN-EN ISO 5817:2009/Ap1:2009

Przedmowa

Niniejsza poprawka została opracowana przez KT nr 166 ds. Jakości w Spawalnictwie i zatwierdzona przez 
Prezesa PKN dnia 25 marca 2009 r.

W sprawach merytorycznych dotyczących treści normy można zwracać się do właściwego Komitetu Technicz-
nego PKN, kontakt: www.pkn.pl

Treść poprawki

Stronica 9 

W nagłówku Tablicy 1, w ostatniej kolumnie zastąpić literę C literą B.

Stronica od 9 do 23

W nagłówku Tablicy 1 w 5 kolumnie zastąpić tytuł nagłówka „wytłuszczony” nagłówkiem „jasnym”. 

Stronica 18

Uzupełnić Tablicę 1 pozycjami Nr  2.6 do 2.9, według załączonej tablicy.

Stronica 23

W Tablicy 1 w pozycji Nr 4.2 w czwartej kolumnie zastąpić wzór pod drugim rysunkiem wzorem następu- 
jącym

h1 × l1 + h2 × l2 + 
h h 
 
 

2 3+
2  × D + h3 × l3 = Σh × l
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